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Firma Profili

YILMAZLAR MAKINA VE OTOMOTIV ULASTIRMA TARIM SAN. VE TiC. LTD. STi.

Yilmazlar makina; 1997 yilinda Eskisehir kiigiik
sanayi bolgesinde 100 m? bir atdlyede faali-
yete baslamistir. Baslangicta 1 freze ve 1 torna
olan makine parkurunu yillar icerisinde tekno-
loji ile biitiinlestirerek 3 CNC Freze, 2 CNC
Torna, 5 Manuel Freze, 6 Manuel Torna, 1 Disli
acma tezgdhy, 1 silindirik taslama, 1 tel
Erozyon Tezgahi ile genisletmistir.

Yilmazlar Makina is portféyiinde; Mil ve Delik
Taslama, Kremayer disli, i ve dis disli, her nevi
0zel ve standart zaman dislisi, her nevi Celik
Konstriiksiyon ve Cad-Cam sistemleri konu-
larinda basariyla faaliyet gostermektedir.
Firmamizda glinimiiz teknolojisiyle her tiirli
fikstlir tasarimi ve imalati, Cesitli Konveyor
imalati, Cad-Cam uygulamalari ile kalip isleri
yapilmaktadir.

Sirketini ve calisanlarini siirekli gelistiren
Yilmazlar Makina; Kurulusundan 5 sene sonra

Haziran 2002'de Eskisehir Teksan Sanayi
sitesinde 240 m? alana atdlyeye tasinmistir.
Teksan Sanayi Sitesi’nde 13 sene faaliyetlerini
slirdiiren sirketimiz; Haziran 2015’te Eskisehir
Organize Sanayi Bolgesi'nde 2.000 m? kapali,
5.000 m? si agik toplamda 7.000 m? alana kendi
fabrikasini kurarak yatirimlarini siirdiirmektedir.
Bugiin itibari ile 2 Miihendis, 2 Teknik ressam, 1
Otomotiv Miihendisi, 20 teknisyen olan kadrosu
ile Giretime devam etmektedir.

Hali hazirda fabrikamizda; Misterilerimizin
teknik ve miihendislik taleplerini Endistriyel
anlamda kesintisiz tasarlamakta, tasarladig
drdnleri tretmekte, Musterilerimizin hatlarinin
revizyonlarini  verimlilik  ve  mihendislik
cercevesinde saglamakta ve bununla birlikte
Ar-Ge ekibimizin calismalari sonucu patentini
aldigimiz Gaz Basma Valfi tretimi ile de iriin
yelpazemizi genisleterek devam etmekteyiz.

Yilmazlar Valf, Yilmazlar Makina’nin bir alt kurulusudur.
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Gaz Basma Valfi NG

Bulus, o©zellikle beyaz esya ve otomotive
sektoriinde kullanilacak olan sogutma goérevinde
onemli olan kilcal borularin igerisindeki havayi
vakum yaparak emniyetli bir sekilde sogutucu
Uniteye gaz enjekte edilmesinde kullanilacak gaz
basma mandal valfidir Sogutucu ve vyanic =
gazlarin; kondenser sistemine  bulusumuz
sayesinde emniyetli ve kontrollii bir sekilde gaz ~
sarj8 doldurma) makinasi yardimiyla gaz enjekte 7
edilmesi saglanir. Islemden sonra ultrasonik /
kesme kaynak ( kesme ) makinesi ile bakir boru s
kesilerek sogutucu ve yanici gazin kondenser N/ ? o
sistemine hapsedilmesi gerceklesir. L

Sekil- 1 Bulusun perspektif gorinisidir.

Hali hazirda kullanilan yéntem ve aparatlar ile

gaz vakumlama ve basma islemi ciddi bir zaman

.% almaktadir. Bahsi gecen sistemler iretim ala

L 5 - s - larinda kullanima uygun degillerdir. Bulusumuz
' 2 o olan gaz basma mandal valfi ile islem siiresi kisa
{ ELE? ﬁ‘ maktadir, ayrica bulus imalat alaninda kullanima

24 e Q"-;;"_‘_"’ uygundur. Hali hazirda kullanilan ydntem ve

L ar IF '“_.-'-{Lﬂ%-r@,. _ aparatlar ile gaz vakumlama ve basma islemi
L s E [ @(@ (( : bircok farkli aparat ve sarf malzeme kullanimi ile

» : .'____L"g gerceklesmektedir. Bulusumuz ile bahsi gecen

aparat ve sarf malzeme kullaniminda ciddi oranda
pekil 2 9 azalma s6z konusudur. Hali hazirda kullanilan
202 yéntem ve aparatlar ile gaz vakumlama ve basma
islemi ciddi giivenlik riskleri ortaya koymaktadir.

Sekil-2 Bulusun demonte halde perspektif
Bulusun kullanimi ile riskler sifirlanmasa da ciddi

gorinusudir. ) .
oranda bertaraf edilmektedir.

1- Sap

2- Sap baglanti pimi Bulusun kullaniminda ise; kondenser devresindeki bakir boru pens ayar
3- Dis kovan parcasina (9) sokulur ve i¢ kovan yayina 11) kadar devam ettirilir. Sap (1),
4- Erkek kaplin sap baglanti pimi (2) ekseninde hareket ettirilerek dondurilir ve i¢ kovana
5- Kaplin nipeli (6) hareket verir. i kovan (6) hareketi ile pens (8) ve conta (7) bakir boruyu
6- ic kovan sikistirir ve gaz basma olayinin gerceklesmesi icin sistem hazir hale gelir.
7- Conta Erkek kaplinin (4) gaza sarj cihazina baglanmasi ile de kondenser sistemine
8- Pensa gaz enjekte edilir. Daha sonra ultrasonik kesme kaynak (kesme ) makinesi
9- Pens ayar parcasi ile bakir boru kesilerek sogutucu ve yanici gazin kondenser sistemine hap-

10- Pens ayar parcasipulu  sedilmesi gerceklesir.
11- i¢ kovan pulu
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Bulusun baglh oldugu teknik alan ve bulusun amaci ve faydalar

Bir ortami sogutmak icin yapilan yegane sey oradaki isiyi cekmektir, bu isi da isi aligverisi sayesinde
gerceklesir. Buzdolabi ve diger sogutucu sistemlerde sicakligi cok disUk olan sogutucu gazlar termodi-
namik yasalarina bagli olarak basing oynamalariyla sicakligi yeteri kadar disUrir ve buzdolabinin
icersinde kilcal borularla gezdirilir. Cok soguk olan bu borular ¢evreyle isi alisverisine girerek ortami
soguturlar.

Kullanimda éncelikle gaz kompresor tarafindan sikistirilir, haliyle gazin sicakligi ve basinci artar. Daha
sonra sogutucu gaz kondensere gelir. Kondanser borusundan gegerken dis ortama dogru isi atilir.
(ortamin sicakliginin daha fazla olmasindan 6tirQ)

Sicakligi disen gazin basinci hala yiUksektir. Bu sebeple gaz sivi fazina gecer ve kondenserden gecen
kilcal boruya ulasir.

Kilcal borudan gegerken sogutucunun basinci ve sicakligi diser buna miteakip buzdolabi veya sogu-
tucu ekipman iginden 1si aligverisi sayesinde isiy1 alir. Sogutucu gaz aldigi 1si sonucunda tekrar gaz
fazina gecer ve cevrim tekrardan en basa doner. Yaklasik olarak tum sogutucu sistemler bu sekilde
calisirlar.

Hali hazirda kullanilan sistem ve Grinler ile sogu-
tucu ekipmanlarin boru sistemi icerisinde sogutucu
gaz basimi isleminde; boru kesici bir ekipman mar-
ifeti ile kesilir izolasyon islemleri ve baglantilar
saglandiktan sonra sistemden igerisinde bulunan
hava veya gazin disar atilimi saglanir. igerisinde
gaz bulunan haznenin gaz bosaltma noktasi veya
aparati ile kondenser borusu arasinda baglanti ve
izolasyon saglanarak kondenser ve boru sistemine
gaz enjekte edilir. Daha sonra yine farkl ekipman
ve izolasyon malzemeleri marifeti ile sisteme girisi
yapilan agikliklar kapatilir ve sistem kapali devre
hale getirilir.

"-’hﬂ GOzUktugu Uzere bahsi gegen bosaltim ve dolum
' : . isleminin gergeklestirilebilmesi icin bir¢ok farkli

ekipman ve malzeme kullanimi gerekmektedir.
Bu durum hem maliyet hem de zaman ve is gici
kaybina yol agmaktadir. Ayrica bahsi gegen islem-
de kullanilan basin¢h gaz her durumda hayati
riskler ve givenlik problemleri ortaya ¢ikartmak-
tadir. Bahsi gegen islemlerin konu Uzerinde
uzmanlasmis ve profesyonel kisiler tarafindan
gerceklestirilmesi  bir  zaruriyettir. islemleri
gerceklestiren kisilerin kalifiye olmasi dahi kazal-
arin yasanmasini onleyememektedir.
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CERTIFICATE

YILMAZLAR MAKINA VE OTOMOTIV ULASTIRMA
TARIM SANAYi VE TICARET LIMITED SIRKETI
0SB MAHALLES| 24, CADDE NO; 2 DDUNPAZARLESKISEHIR/TORKIVE

ISO 9001:2015

KALITE YONETIM SISTEMI
Sececlily THansegomend Sgatam

UMITALLERIN MAKINADA IGLINMES] (TORNKA TASFIVE HLERE, METAL FARCALAR DILME, TORMALAN,
FRETELEMAE, RENDELEME, PARLATMS, OLLR ACMA, PERDAHLAMA, B FITROME, KATRAK TAPNIA VI
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YILMAZLAR MAKINA VE OTOMOTIV ULASTIRMA

TARIM SANAYIi VE TICARET LIMITED SIRKETI
058 MAHALLES| 24. CADDE NO: 2 ODUNPAZARIESKISEHIR/TURKIYE

ISO 45001:2018
is saGLIGI ve GOVENLIGE YONETIM sisTEMI
Oocupational Health and Safety Managenment Systeen
“METALLERIN MAKINADA ISLENMES] [TORNA TASFIVE ISLER], METAL PARTALARE DELME, TORMALAMA,

FREZOLDMAL, RIMDEUIME, PARLATAMA, OLUK ACRA, PERDAMLAMA, BIRLEFTIRME, KAYNAK YAPMA VI,
FAALIVETLERIN YERINE GETIRILMES], SIPARES VE KALIPSAL METAL [SLEME [SLER] TAANHUTLER])"
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Referanslar N\l
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BEYAZ ESYA PARCALARI SAN. ve TiC, LTD. STi.

D=dNBR Simfer

Bizi Sosyal Medya’dan Takip Edebilirsiniz
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